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Isometrische Ansicht
MaBstab: 1:10
y
M |WERKSTOFF  S235JRG2 —
GUSSMODELL HOMAG
AB | AEND.NR. | DATUM | NANE 5 o 758 kg|d 73,4 dm? = AUTOMATION
Dat NAME ZEICHNUNGS-NR.
BEARB. 0:0:.2017 Matthiesen Z_)Ia)ﬁ_:g;)lzg 4XM20 8XD20
KTRL. ]06.01.2017 Oellerich
ISO 2768 mK-E UNTEN 3- 31 6- 1 6-4650
EN ISO 13920 -BE El.@
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